Aprobat:

Director interimar SRL ”Crhei-gaz”

Gh. Munteanu //L% "
[4 v

ANUNT DE INITIERE A PROCEDURII DE ACHIZITIE
(ANUNT DE PARTICIPARE)

Nr. ORH-G-20/03-2024 din 27 martie 2024

privind achizitionarea lucrarilor de constructie
prin procedura de achizitie sectoriala: Achizitie publici de valoare mici

Procedura de achizitie este aplicati sub incidenta actului normativ:

”Gazificarea s. Tareuca r-nul Rezina” - Numarul: ORH-G-20/03-2024

* Legea privind achizitiile In sectoarele energeticii, apei, transporturilor si serviciilor postale 74/2020;
Hotararea de Guvern nr. 870/2022 pentru aprobarea Regulamentului cu privire la achizitiile publice de

valoare micd, Regulamentul intern de achizitie a bunurilor, lucrérilor si serviciilor.

1.

2
3
4
5

Denumirea entititii contractante: SRL ”Orhei-gaz”;
. IDNO: 1003606015705,

. Adresa: Republica Moldova, mun. Orhet, str. V. Mahu 121;
. Numarul de telefon/fax: +373 22 578 010;

. Adresa de e-mail si pagina web oficiali a entititii contractante: office.orhei@moldovagaz.md,
www.orhei-gaz.md;

. Adresa de e-mail sau de internet de la care se va putea obtine accesul la documentatia de
atribuire: www.orhei-gaz.md;

Tipul entitatii contractante si obiectul principal de activitate (dacii este cazul, mentiunza ci
contractanta este o autoritate centrald de achizitie sau ca achizitia implica o alta formz de
achizitie comuni): Operator de distributie a gazelor naturale

8. Cumparitorul inviti operatorii economici interesati, care fi pot satisface necesitatile, s1
participe la procedura de achizitie privind livrarea/prestarea/executarea urmitoarelor bunuri
/servicii/lucrari:

. . -~ o Unitatea Specificarea tehnici

nr. Denumirea bunurilor/serviciilor/lucririlor . e

Cod CPV - de Cantitatea deplind so icitata,
d/o solicitate . o
masura Standarde de referinti
| 2 3 4 5

Gazoduct subteran de presiune medie din s conform docunentatiei de

1 45231220-3 1dep ' km 0,295 atribuire si a caietului de
Tareuca r-nul Rezina .., N

’ sarcini (care s¢ anexeazi)

Gazoduct subteran de presiune joasa din s conform docurientatiei de

2 | 45231220-3 1 dep I ) km 1,653 atribuire si a caietului de
Tareuca r-nul Rezina L N

sarcini (care se¢ anexeazi)

" " conform docunentatiei de /
3 | 45231220-3 | RO cu2 regulatoare FRG/2MB "Cranzapr buc I atribuire si a caictului de

DN25 sau analog din s. Tareuca r-nul Rezina

sarcini (care s¢ anexeazi)

Valoarea estimati (lei fara TVA):

507 +87,28 MDL

9. in cazul in care contractul este impartit pe loturi, un operator economic poate depune oferta (se va selzcta):
1) pentru un singur lot;

2) pentru mai multe loturi;
3) pentru toate loturile;




4) alte limitari privind numarul de loturi care pot fi atribuite aceluiasi ofertant-;
10. Termenele si conditiile de executare a lucrarilor:
- termen de efectuare a lucrarilor: pana 15 septembrie 2024 si darea obiectelor in exploarare este de
pand la 30 septembrie 2024;
- executarea lucrdrilor: desfasurat descrise in documentatia de atribuire a procedurii de achizitie in
cauza;
11. Termenul de valabilitate a contractului — 30.09.2024;
12. Scurti descriere (indicati dupa caz) a criteriilor de calificare:

Nr. | Criteriile de calificare si de selectie Mod de demonstrare a indeplinirii criteriului/cerintei: Nive ul minim/
d/o (Descrierea criteriului/cerintei) p fniet: Obligativitatea

Cerere de participare conform - Anexa nr. 1 la anuntul de

i - I~ . Obligatoriu
participare, semnat prin semnéturd electronica;

Oferta - (Anexa nr. 2 la anuntul de participare), semnat

. - . Obligatoriu
prin semnaturd electronicé;

Specificatii de pret: conform documentatiei de atribuire

. . 7 ) . . .. | Obligatoriu
(caietului de sarcini) — semnat prin semnaturi electronica;

|| Oferta: Specificatii tehnice: conform documentatiei de atribuire

(caietului de sarcini) — semnat prin semnaturi electronici;
Devizele de cheltuieli (formularul F3, F5, F7) conform
volumelor de lucrdri din caietul de sarcini, semnate prin
semniturd electronica. Se indic# in lei moldovenesti, cu Obligatoriu
doud cifre dupa virgule — semnate prin semnéatura
electronica;

Garantie pentru ofertd 2% din valoarea ofertei: Garantie
bancard emisd de cétre institutia financiard unde se
deserveste ofertantul in valoare de 2,0% din suma ofertei
fara TVA, cu termen de valabilitate nu mai mic decit
valabilitatea ofertei sau prin transfer la contul entititii
contractante confirmat prin dispozitie de plata, confirmate
prin aplicarea semndturii electronice a participantului;
Garantia pentru ofertd se retine:

a) operatorul economic retrage sau modifica oferta | Obligatoriu
dupa expirarea termenului de depunere a
ofertelor;

2 | Garantia pentru oferta: b) ofertantul cistigdtor nu semneaza contractul,

c) nuse depune garantia de buni executie a
contractului dupa acceptarea ofertei sau nu se
executa vreo conditie, specificatd in
documentatia de atribuire, inainte de semnarea
contractului.

Obligatoriu

Rechizitele bancare pentru efectuarea transferului: cod
fiscal: 1003606015705, cod TVA 7400048, cod IBAN
MDO04V1022510700000003MDL, deschis la B.C. Obligatoriu
»Victoriabanc” S.A Filiala 7 Orhei, codul bancii
VICBMD2X836, Beneficiar SRL "Orhei-gaz”

Declaratie privind eligibilitatea, semnata prin semnituri

L ; Obligatoriu
electronica (conform modelului Anexa nr. 3); &

Declaratie privind confirmarea identitétii beneficiarilor
efectivi si neincadrarea acestora in situatia condamnarii
pentru participarea la activitati ale unei organizatii sau
grupdri criminale, pentru coruptie, frauda si/sau spilare
de bani, semnata prin semnéturi electronica (conform
modelului Anexa nr. 4), va fi prezentata in termen de 5
zile de la data comunicarii rezultatelor procedurii de
achizitie;

Demonstrarea eligibilitétii de cétre
ofertant/candidat:

(%)

Obligatoriu




Demonstrarea capacitatii de
exercitare a activitatii profesionale:

Dovada nregistrarii persoanei juridice, in conformitate cu
prevederile legale: Certificat sau Decizie de inregistrare a
intreprinderii sau Extras din registrul de stat al
persoanelor juridice - copii confirmate prin semnitura
electronica;

Obligatoriu

Certificat de atribuire a contului bancar - copie, confirmat
prin aplicarea semnéturii electronice a Participantului;

Obligatoriu

Informatie generald: semnat prin semnaturd electronici
(conform anexei nr. 5)

Obligatoriu

Rechizite: semnat prin semnatura electronica (conform
anexei nr. 6)

Obligatoriu

Demonstrarea capacitatii economice
financiare:

Efectuare sistematicd a platii impozitelor, taxelor si
contributiilor de asigurari sociale si lipsa datoriilor la data
petrecerii procedurii de achizitie (data deschiderii
ofertelor) - informatia daté se verificd pe sursele publice;

Obligatoriu

Bilantul contabil/ultimul raport financiar anul 2022 sau
2023, inregistrat la Biroul National de Statistica - copie,
confirmat prin aplicarea semnaturii electronice;

Obligatoriu

Experienta similard in ultimii trei ani, (conform anexei nr.
7), operatorul economic va demonstra experienta n
domeniul de activitate (copii la contracte, copii la procese
verbale, copii la Act de receptie a obiectului din sistemul
de distributie a gazelor finisat de constructie — coordonat
in conformitate cu legislatia in vigoare) — copiile
confirmate prin semnéturd electronici;

Obligatoriu

Declaratie privind lista principalelor livrari/prestari
efectuate Tn ultimii 3 ani de activitate, (conform anexei
nr. 8), care atestd experienta similara (constructia
obiectelor din sistemul de distributie a gazelor naturale),
semnatd prin aplicarea semndturii electronice;

Obligatoriu

Ofertantul (operator economic sau membrii asocierii
impreund) trebuie si demonstreze cé a finalizat tn ultimii
3 ani:

- un contract ce au avut ca obiect executia unor Jucrari
similare cu cele ce fac obiectul achizitiei contractului ce
urmeazd a fi atribuit, cel putin egal cu 75 % din valoarea
viitorului contract sau valoarea cumulati a tuturor
contractelor executate in ultimul an de activitate si fie
egald sau mai mare decit valoarea viitorului contract;

Obligatoriu

Ofertantul (operator economic sau membrii asocierii
impreund) trebuie sa demonstreze: Cifra de afaceri medie
anuald, perioada ultimii trei ani - nu mai mica decit
valoarea estimativa a obiectului achizitiei propuse - va
demonstra conform datelor din rapoartele financiare
prezentate, se depune declaratie confirmata prin aplicarea
semnaturii electronice;

Obligatoriu

Demonstrarea capacitatii tehnice si
/sau profesionali:

Declaratie privind dotérile specifice, utilajul si
echipamentul necesar pentru indeplinirea corespunzitoare

. N . Obligatoriu
a contractului - conform Anexa nr. 9 - semnat prin &
semnaturd electronic;
Declaratie privind personalul de specialitate propus
pentru implementarea contractului - conform Anexa nr. Obligatoriu

10 - semnat prin semnaturd electronicd;

Documentele care sd ateste studiile, calificarile (conform
prevederilor Regulamentului cu privire la atestarea
tehnico-profesionala a specialistilor cu activitéti in
constructii, aprobat prin Hotadrarea de Guvern nr.
329/2009), experienta de serviciu a personalului de

Obligatoriu




specialitate confirmate prin aplicarea semnaturii
electronic;

Lista subcontractantilor si partea/partile din contract care
sunt indeplinite de acestia - conform Anexanr. 11 -
semnat prin semnaturd electronici;

Obligatoriu

Grafic de executare a lucrarilor - conform Anexanr. 12 -
semnat prin semnaturd electronic;

Obligatoriu

Asigurarea standardelor calitatii:

Certificate de calitate a principalelor grupe de material,
conform prevederilor Legii nr. 235/2011, care conform
proiectului de executie si devizului de cheltuieli vor fi
aplicate. Obligatoriu la armaturi si fitinguri din otel,
armature si fitinguri din polietilen, teava de otel, teava
de polietilend, puncte de reglare a presiunii, regulatoare
de presiune a gazului, mijloace de masurare legala, copii
confirmate prin aplicarea semniturii electronice (se
prezinta certificatul sau documentul in cazul in care
materialul dat, sau bunul da teste inclus in proiectul si
devizul de executie);
- pentru PRG — pasaport;
- pentru regulatorul de presiune — pasaport;
- pentru armaturi si fitinguri de OL — certificate de
conformitate / calitate;
- pentru armaturi si fitinguri de PE - certificate de
conformitate / calitate;
- pentru teava de OL~ certificate de conformitate /
calitate;
- pentru teava de PE- certificate de conformitate /
calitate.

Obligatoriu

Certificat care confirma calitatea vopselelor utilizate in
procesul de constructie: corespuderea standardului ISO
12944-4:2018 categoria de corozie C2 si C3 (care
presupune garantie anticorozivé a tevilor, elementelor si
constructiilor din otel), copii confirmate prin aplicarea
semnaturii electronice

Obligatoriu

Declaratie, referitor perioada de garantie a lucrarilor -
termen minim 24 de tuni din data darii in exploatare,
confirmatd prin aplicarea semnaturii electronice;

Obligatoriu

Conditii de plata:

Achitarea va fi efectuatid: Avans 0%; Restul achitarilor in
termen de 90 de zile din momentul semndrii Actelor de
primire predare si facturilor fiscale, care vor fi primite nu
mai des de o dati in luni;

Obligatoriu

Garantia de buna executie 5% din
valoarea contractului:

Se prezintd in formd: Garantie bancara emisa de ctre
institutia financiard unde se deserveste ofertantul in
valoare de 5,0% din suma contractului cu TVA, cu
termen de valabilitate nu mai mic decit valabilitatea
contractului sau prin transfer la contul entititii
contractante confirmat prin dispozitie de platd, confirmate
prin aplicarea semndturii electronice a participantului (se
prezintd odatd cu semnarea contractului).

Obligatoriu

Rechizitele bancare pentru efectuarea transferului: cod
fiscal: 1003606015705, cod TVA 7400048, cod IBAN
MD04V1022510700000003MDL, deschis la B.C.

., Victoriabanc” S.A Filiala 7 Orhei, codul bancii
VICBMD2X836, Beneficiar SRL ”Orhei-gaz”

Obligatoriu

Certificatului de vizité pe teren si
examinare a obiectului eliberat de
beneficiar:

Ofertantul este obligat sa inspecteze terenul pentru lucrari
si imprejmuirile acestuia pentru a evalua, pe propria
raspundere, cheltuielile si riscurile, factorii necesari
pentru pregitirea ofertei sale si semnarea contractului,

Obligatoriu




care se confirmd prin prezentarea Certificatului eliberat
de beneficiar;

11 | Ofertantul este obligat sd facd cunostintd cu obiectul achizitiei si sd elaboreze oferta in modul stabilit;

12 | Oferta, documentele legate de procedura de achizitie vor fi intocmite in limba romana;

Pentru eficientizarea examindrii, evaludrii si compardrii ofertelor, entitatea contractantd recomanda ofertangilor sa
13 | posede si sa depuna in oferta comerciala toate documentele solicitate in documentele de atribuire, la momentul
depunerii ofertei;

Documentele ofertei depuse in cadrul procedurii de achizitie se solicita obligatoriu si fie completate si sen nate de
citre ofertant prin aplicarea semnaturii electronice;

Toate documentele vor fi completate fard nici o modificare sau abatere de la original, spatiile goale fiind completate
cu informatia solicitati;

16 | Completarea defectuoasd a formularelor poate atrage respingerea ofertei ca fiind necorespunzitoare.

13. Tehnici si instrumente specifice de atribuire (daci este cazul specificati daci se va utiliza accrdul-
cadru, catalogul electronic, sistemul dinamic de achizitie sau licitatia electronica): nu se aplicd;

14.  Conditii speciale de care depinde indeplinirea contractului (indicati dupi caz): -;

15. Ofertele se prezinta in valuta: MDL.

16. Criteriul de evaluare aplicat pentru atribuirea contractului: capacitatea de executare a activitatii
profesionale, capacitatea economici-financiara.

17.  Factorii de evaluare a ofertei celei mai avantajoase din punct de vedere economic, precum si
ponderile lor (va fi calculat pe fiecare lot separat):

Nr. Denumirea factorului de evaluare Ponderea, % Ofertant 1 Ofertant 2 Ofertant N
crt.
Experienta similar in ultimii 3 ani
(suma contractelor fard TVA, 20 %
1. | executate la obiectele de gazificare), (punctaj maxim
conform informatiei prezentate in 20 puncte)
Anexanr. 7-8
80 %
2. | Pretul ofertei (punctaj maxim
80 puncte)

3. | Numirul total de puncte -

Pentru evaluarea ofertelor se adoptd un numéar maxim total de puncte — 100, care se distribuie dupi criterii
in urmaétoarele valori:

Criteriul nr. 1, experienta operatorului economic in domeniul executarii contractelor de achiziti’ similare.
Calcularea evaludrii valorii ofertelor se va efectua dupa formula:

B1 = SC1...0/SCmax x 20, unde:

B — evaluarea experientei similare, puncte;

SCI...n — suma tuturor contractelor similare a ofertantului respectiv, lei fard TVA;

SCmax — suma tuturor contractelor similar a ofertantului cu cea mai mare valoare, lei fara TVA:

20 — numdrul maxim de puncte de evaluare a experientei similare.

Criteriul nr. 2, pretul ofertei (ponderea — 80 %).

Calcularea evaluarii valorii ofertelor se va efectua dupa formula:
B2 = (Pmin/P1...n) x 80, unde:

B2 — evaluarea pretului ofertei, puncte;

Pmin — pretul cel mai mic a ofertei, lei;

Pl...n — valoarea ofertei a ofertantului respectiv, lei;



80 — numarul maxim de puncte de evaluare a valorii ofertei.

Numairul total de puncte, acumulat de fiecare ofertant:
B=Bi1+B2
18. Termenul limita de depunere/deschidere a ofertelor:

- Depunerea pana la: 02 aprilie 2024, ora 10:00;

- Deschiderea pe: 02 aprilie 2024, ora 14:00.
19. Adresa la care trebuie transmise ofertele sau cererile de participare:
Ofertele trebuie sd fie prezentate in plicuri netransparente (opace), sigilate si marcate cu adresa
operatorului economic, a beneficiarului, denumirea concursului, numérul procedurii de acaizitie, si
depuse la adresa Beneficiarului: str. V. Mahu 121, mun. Orhei, R. Moldova, MD-3505. De ¢semenea,
operatorii economici pot sd prezinte oferte si prin email: office.orhei@moldovagaz.md. In acest caz
beneficiarul, la data primirii ofertei, inregistreaza oferta in Registrul ofertelor de achizitii.

Daca ofertele sunt depuse electronic, documentele pot fi protejate printr-o parold, care trebuie comunicata
la aceiasi adresa de email, timp de 30 de minute din momentul declaririi deschiderii ofertelor, in caz

contrar oferta va fi declaratd ca neconforma si respinsa.

20. Termenul de valabilitate a ofertelor: - minimum 30 de zile calendaristice;

21. Locul deschiderii ofertelor: sediul Beneficiarului, str. V. Mahu 121, mun. Orhei.
Ofertele intdrziate vor fi respinse.

22. Limba sau limbile in care trebuie redactate ofertele sau cererile de participare: romaai;

Presedintele Grupului de lucru Cusnir Tu.

Secretarul Grupului Paladi V.

Membrii Grupului \ Bivol S.
Popa V.
Lesan I.

Galesco E.




Anexa nr. 1
la anunt de participare

CERERE DE PARTICIPARE

Catre

(denumirea autoritdtii contractante §i adresa completd)

Stimati domni,

Ca urmare a anuntului/invitatiei de participare/de preselectie aparut in Buletinul achizitiilor publice si/sau Jurnalul Oficial al
Uniunii Europene, nr. .. .. din.............. (ziua/luna/anul), privind aplicarea procedurii pentru atribuirea centractului .
............................... (denumirea contractului de achizitie sectoriald), noi . .................
(denumirea/numele ofertantului/candidatului), am luat cunostintd de conditiile si de cerintele expuse in documentatia de
atribuire si exprimam prin prezenta interesul de a participa, in calitate de ofertant/candidat, neavind obiectii la dccumentatia

de atribuire.

Data completarii ............. Cu stima,
Ofertent/candidat

(semndtura autorizatd)



Anexanr. 2
la anunt de participare

( Denumirea operatorului economic)
adresa completa
tel, fax, e-mail

OFERTA
Citre

denumirea beneficiarului si adresa completa
[. Examinadnd documentatia de achizitie referitor la

(denumirea contractului de achizitie anuntate de beneficiar)

prezentdm oferta privind executarea contractului de achizitie susmentionat, si anume:

I. Furnizarea (executarea, prestarea):

1.

(denumire bunurilor, lucrérilor, serviciilor, cantitatea, pref pe unitate, valoarea farda TVA)
2.

3

4

5

II. Valoarea totald a ofertei privind executarea contractului de achizitii este:
lei, fara TVA

(suma in litere §i in cifre)

la care se adaugd TVA in suma de lei,

(suma in litere i In cifre)

TOTAL lei cu TVA
III. Termeni de plata:

IV. Timp de livrare (executare lucrare): zile

V. Furnizarea obligatiilor de garantie (conditii si conditii de eliminare a
defectiunilor)

VI. Perioada de valabilitate a ofertei zile

Data completarii:

(Numele, prenumele si functia persoanei autorizate sd reprezinte operatorul
economic ):

(semndtura).



Anexa nr. 3
la anunt de participare

DECLARATIE PRIVIND ELIGIBILITATEA

1. Subsemnatul,

(numele, prenumele si functia reprezentantului operatorului economic)

Denumirea si adresa operatorului economic
declar pe propria raspundere cd materialele si informatiile furnizate beneficiarului sunt corecte s. infeleg
cd beneficiarul are dreptul de a solicita, in scopul verificarii si al confirmarii informatei si a
documentelor care Tnsotesc oferta, orice informatii suplimentare privind eligibilitatea noastra, precum
si experienta, competenta si resursele de care dispunem.
2. Prezenta declaratie este valabila pana la data de
(se indica data expirdrii perioadei de valabilitate a ofertei)

Numele, prenumele si functia reprezentantului operatorului economic:

Semnatura

Data completarii:




DECLARATIE

Anexa nr. 4
la anunt de participare

privind confirmarea identititii beneficiarilor efectivi si neincadrarea acestora in situatia
condamnarii pentru participarea la activitati ale unei organizatii sau grupari criminale, pentru
coruptie, frauda si/sau spalare de bani.

Subsemnatul,

reprezentant Tmputarnicit al

cadrul procedurii de achizitie sectoriald nr.

(denumirea operatorului economic) in calitate de cfertant in
din data / / , declar pe

propria rdspundere, sub sanctiunile aplicabile faptei de fals in acte publice, ci beneficiarul/bzneficiarii
efectivi ai operatorului economic in ultimii 5 ani nu au fost condamnati prin hotarre judecitoreasca
definitiva pentru participarea la activitati ale unei organizafii sau grupéri criminale, pentru coruptie, frauda

si/sau spalare de bani.

Numele si prenumele beneficiarului efectiv

~IDNP al beneficiarului efectiv

Data completérii:
Semnat:
Nume/prenume:

Functia:
Denumirea operatorului economic

IDNO al operatorului economic




Anexanr. §
la anunt de part.cipare

INFORMATIE GENERALA

1. Denumirea operatorului economic:
2. Codul fiscal:

3. Adresa sediului central:

4. Telefon:

Fax:

E-mail:

5. Decizia de inregistrare

(numdrul, data, inregistrarii)

(institutia emitentd)
6. Domeniile principale de activitate:

(de indicat in conformitate cu prevederile din statutul operatorului)

7. Licente In domeniu (certificate, autorizatii)

(numarul, data, instituiia emitentd, genurile de activitate,

durata de valabilitate).

8. Intreprinderi, filiale, care intrd in componenta:
(denumirea, adresa)

9. Structuri, Intreprinderi afiliate:

(denumirca, adresa)
10. Capitalul propriu la data de intocmire a ultimului bilang

(de indicat valoarca si data)

11. Numérul personalului scriptic persoane, din care muncitori persoane.
12. Numadrul personalului care va fi incadrat in realizarea contractului persoane, din care
muncitori persoane, inclusiv:

(de indicat profesiile si categoriile de calificatie)
13. Valoarea de bilant a mijloacelor fixe mii lei
14. Dotare tehnica:

(de indicat principale mijloace care vor fi utilizate la executarea contractului)
15. Cifra de afaceri pe ultimii 3 ani (mii lei):

Anul (2023) mii lei
Anul (2022) mii lei
Anul (2021) mii lei
16. Datoriile totale ale operatorului economic mii lei,
inclusiv: fata de buget mii lei

Data completarii:

Numele, prenumele si functia persoanei autorizate si reprezinte operatorul economic

Semnétura.



RECHIZITE:

DENUMIREA

Anexa nr. 6
la anunt de participare

COD FISCAL

BANK

SWIFT

IBAN

TVA

TEL/FAX

MOBILE

E-MAIL

WEB

ADRESA JURIDICA

ADRESA POSTALA

DIRECTOR GENERAL

Data completarii:

(Numele, prenumele si functia persoanci autorizate s reprezinte operatorul economic)

(semnétura).



Anexanr. 7
la anunt de participare

( denumirea operatorului economic)

EXPERIENTA SIMILARA IN ULTIMII 3 ANI
1. Numarul de contracte similare,

executate

2. Valoarea contractelor similare, executate (fard TVA):
1) Conform contractelor initial semnate mii lei;
2) Final la data executarii contractelor mii lei

3. Denumirea beneficiarilor si adresa acestora

(de enumerat beneficiarii la care sau executat contractele

similare si de indicat adresa acestora)

4. Calitatea 1n care a participat la executarea
contractelor

(se noteazi optiunca corespunzitoare de mai jos si valoare contractelor executate pentru fiecare optiune)
- antreprenor sau antreprenor general;
- antreprenor asociat;
- subantreprenor.
5. Litigii apdrute privind executarea contractelor, natura acestora si modul lor de solutionare:

6 Durata medie de executare a contractelor (zile,):
a) contractata -

b) efectiv realizata -

¢) motivul de decalare a termenelor contractate (de indicat)
7. Principalele completdri (suplimente) la contractele initial semnate (de indicat)

8. Principalele remedieri si completéri inscrise in procesele-verbale de receptie faja de devizele de
cheltuieli anexate la
contracte:

9. Alte aspecte relevante prin care operatorul economic isi sustine experienta similaré:

Data completarii:

Numele, prenumele si functia persoanei autorizate sa reprezinte operatorul economic

Semnatura.



DECLARATIE
privind lista livrarilor/prestirilor efectuate in ultimii 3 ani de activitate, care atesta experienta similard (constructia
obiectelor din sistemul de distributie a gazelor natural)

Anexanr. 8§

fa anunt de participare

Numirul si
. Denumirea/n Costul . Perioada de data .
Obiectul . contractului/ . p “ocesului-
Nr umele Calitatea - . executie a
contractu . . 5y valoarea lucririlor . . verbal de
d/o . beneficiarului antreprenorului e luerérii (luni) / .
lui /Adresa executate (lei fara anul rzceptie la
TVA) terminarea
licrérilor
1
2
Total:

") Se precizeazi calitatea n care a participat la indeplinirea contractului, care poate fi de: contractant unic sau lider ce asociatie;
contractant asociat; subcontractant.

Semnat:
Nume:

Functia in cadrul firmei:
Denumirea firmei:




Anexanr. 9
la anunt de participare

DECLARATIE
privind dotérile specifice, utilajul si echipamentul necesar pentru indeplinirea corespunzitoare a contractului
Denumirea principalelor utilaje, echipamente,
Nr. mijloace de transport, baze de productie (ateliere, .
. . . Unitatea de .
d/o depozite, spatii de cazare) si laboratoare propuse de maAsUri Asiourate Asigurate ce la
ofertant ca necesare pentru prestarea serviciilor, (bucati si din %otare terti sau ciin
rezultate in baza tehnologiilor pe care el urmeazi si '3 alte surse
le adopte seturi)
0 1 2 4
1.
2.
3.
n
Semnat:
Nume:

Functia in cadrul firmei:

Denumirea firmei:




Anexa nr. 10
la anunt ce participare

DECLARATIE
privind personalul de specialitate propus pentru implementarea contractului
Numarul
Numarul si certificatului de
Nr Vechimea in munca | denumirea lucririlor atestare
d/(; Functia Studii de specialitate | de specialitate (ani) | similare executatein | sidata eliberirii
calitate de conducitor
1 2 3 4 5
Semnat:
Nume:

Functia in cadrul firmei:

Denumirea firmei:




SI PARTEA/PARTILE DIN CONTRACT CARE SUNT

LISTA SUBCONTRACTANTILOR

INDEPLINITE DE ACESTIA

Anexa nr. 11
la anunt de participare

Nr. d/o

Numele si adresa
subantreprenorilor

Activititi din
contract

Valoarea
aproximativa

% din valoarea contractului

Semnat:

Nume:

Functia in cadrul firmei:

Denumirea firmei:




GRAFIC DE EXECUTARE A LUCRARILOR

{(denumirea lucrarilor)

Anexa nr. 12
la anunt de participare

Categoria de lucrdri:

Nr. Grupa de obiecte/denumirea Anul 1 Anul (n)
d/o obiectului Luna
1 n
L. Organizare de santier
2. Obiect 01

3. Obiect 02
Categoria de lucrari:
Obiectn ...
Categoria de lucrari:
Semnat:
Nume:

Functia in cadrul intreprinderii:

Denumirea intreprinderii:




Aprobat'

Director interimar SRL | /4 y
| Y

Gh. Munteanu

Documentatie de atribuire la
anuntul de participare nr. ORH-G-20/03-2024 din 27 martie 2024

Obiectul: Gazificarea s. Chiperceni r-nul Orhei.

Numiérul: ORH-G-20/03-2024;

Tip procedurd de achizitie sectoriald: Achizitie publicd de valoare mica;

Entitatea contractantd: SRL “Orhei-gaz”, Republica Moldova, mun. Orhei, str. V. Mahu 121

1. Descriere generali, Informatii:

Executarea lucrarilor de constructie a obiectului de distributie a gazelor naturale, care prevede
alimentarea cu gaze naturale a consumatorilor casnici din s. Tareuca r-nul Rezina - constructia a retelelor
de distributie a gazelor naturale cu o lungime totald de 1,948 km (Gazoduct de presiune medie subteran
~ 0,295 km; Gazoduct de presiune joasa — cu o lungime totala de 1,653 km; Punct reglare gaze cu 2 reg.
FRG/2MB DN25 — 1 un., caietul de sarcini (volumele de lucrari se anexeaza):

nr Denumirea bunurilor/serviciilor/lucririlor Unitatea Specificarea tehnici
: Cod CPV . 0 de Cantitatea deplina solicitata,
d/o solicitate . .
masura Standarde de referinta
1 2 3 4 5
1| 4523122023 Qazoduct subteran de presiune medie km 0,295
din s. Tareuca r-nul Rezina
5 45231220-3 | Gazoduct subteran de presiune joasa din km 1,653
s. Tareuca r-nul Rezina
452312203 'I"RG cu 2 r"egulatoare FRG/2MB buc :
3 Cranpgapt" DN25 sau analog din s.
Tareuca r-nul Rezina
Valoarea estimata (lei fara TVA): 507 787,28 MDL

2. Conditii de executare a lucririlor:

Obiectele sunt construite in intregime de antreprenor. Termen de executare a lucrarilor este pdnd
15 septembrie 2024 si darea obiectelor in exploatare este de pand la 30 septembrie 2024;. Antreprenorul
asigurd constructia obiectului conform Legislatiei in vigoare ce tine de siguranta a obiectivelor
industriale si a instalatiilor tehnice potential periculoase periculoase (Legea nr. 151 din 09.06.2012),
Legea cu privind la calitatea in constructii (Legea nr. 721 din 02.02.1996), cerintele Administratiei
Publice Locale (APL) in baza actelor permisive oficiale (Autorizatie de constructie), Cerintele
operatorului sistemului de distributie (OSD) in raza caruia sunt efectuate lucrarile si alte norme speciale
pentru constructia si darea in exploatare a obiectelor din categoria data.

3. Utilizarea, pastrarea, protectia, calitatea bunurilor si lucririlor:

Antreprenorul asigurd constructia obiectului conform Legislatiei in vigoare ce tine de de
siguranta a obiectivelor industriale si a instalatiilor tehnice potential periculoase periculoase (Legea nr.
151 din 09.06.2012), si Legea cu privind la calitatea in constructii (Legea nr. 721 din 02.02.1996),
cerintele Administratiei Publice Locale, Cerintele OSD in raza céruia sunt efectuate lucrérile si alte norme
speciale pentru constructia si darea in exploatare a obiectelor din categoria data.



Toate bunurile utilizate in constructia obiectelor trebuie sa fie calitative si conforme documentatiei de
atribuire si in corespundere cu standardele si cerintele in vigoare.

4. Materiale, compatibilitiiti, reglementiri tehnice si standarde utilizate:
Cerinte obligatorii fatd de materialele si utilajele montate la obiectul achizitiei:

o Cerinte fata de PRG:
* nou (fara exploatare) si fara elemente reconstituite;
* corpul dulapului trebuie si fie executat prin montarea scheletului din teava de profil de 25mm pe
tot perimetrul fiecarui dreptunghi de perete si de usi. Grosimea foii metalice la corpul si usile
dulapului sa fie nu mai putin de 1,5 mm;
* partea superioard (acoperisul) si fie executat inclinat astfel incat sa nu fie admisd acumularea
precipitatiilor fluetizdnd scurgerea lor;
* constructie modulara prefabricata pe imbinari interioare cu suruburi antivandal (vopsirea integrala
a tuturor elementelor din interior si exterior conform SM EN 1SO 12944-4:2018);
* volum sporit al spatiului interior al PRG-lui pentru acces facil la elementele structurale si pentru
deservire;
* amortizoare elastice pentru a proteja elementele PRG-lui de impact;
* dulapul de tip PRG trebuie sa fie dotat cu usi din fata (din spate la solicitarea Benefeciarului);
*in cazul In care PRG este dotat cu tevile de purjare refulare, orificii pentru tevile de purjare-refulare
precum si a clapetei de evacuare a gazului este necesar de prevazut prin peretii laterali;
*orificiile pentru tevi sd fie executate prin metoda forarii cu freza de diametrul corespunzitor si
ermetizate cu cauciuc sau alt material care vor fi ermetice si vor avea un aspect estetic placut;
* grile pentru ventilare;
* toate tevile precum si suprafata dulapului sa fie acoperite cu grunt apoi cu vopsea polimerica sau
vopsea simpld aplicata prin pulbere in 2 straturi;
* vopselelor utilizate in procesul de constructie: corespuderea standardului SM EN SO 12944-4:2018
categoria de corozie C2 si C3 (care presupune garantie anticorozivd a tevilor, elementelor si
constructiilor din otel)
*armaturile de inchidere si fie si fie in culoarea de la uzina;
*regulatorul, filtrul, supapa de descércare si fie in culoarea de la uzini;
* garantie anticoroziva pe o perioada de 24 de luni, vopsit totalmente in culoare galbena cu inscriptiile
necesare (determinate de documentatia de proiect ori de cerintele Operatorului de retea);
* garantie la utilaje — minim 24 de luni;
* toate tevile de impuls pentru PRG de tip necombinat sa fie prevazute cu impuls de pina si dupa
armatura de inchidere a fiecirei linii tehnologice in parte;
* pe suprafata de jos de prevazut orificii pentru scurgerea apei din dulap;
* disponibilitatea mijloacelor de vizualizare in interiorul PRG-lui: schema tehnologica, sagetile
directiei fluxului gazului, schema electricg;
* lada/container pentru depozitarea documentelor;
* zavoarele pdrtii superioare a usilor s fie prelungite pentru a avea posibilitatea de a le manevra din
partea de jos.
* la usi de prevazut mecanism de inchidere cu lacdt incorporat unificat pentru toate tipurile de PRG,
asigurind functionalitatea satisfacatore chiar si in cazurile de schimbare in timp a nivelului usilor.
* pentru PRG de tip combinat (DKR-FRG) de prevazut filtru cu imbinare prin flanse pentru fiecare
linie tehnologica in parte;
*in dulapurile de tip PRG (punct reglare gaze) toate mbinarile trebuie sa fie prevazute cu material
de etansare executate din poliuretan, de exclus montarea armaturilor de inchidere a caror imbinarile
sunt prevazute prin stift;
* la dulapurile de tip RCP (regulator combinat de presiune) si RCPI (regulator combinat de presiune
individual) armaturile de inchidere montate la presiune medie si fie de tip electrosudabil,
* armaturile de inchidere la manometre sa fie prevazute de tip 3-ei cai cu bila sau de tip K3M;
* Fiecare linie tehnologica trebuie s fie echipatd minim cu, ca reguli:
1. Vand intrare; 2. Filtru; 3. Manometre cu robinete pana si dupa filtru; 4. Gazoduct de refulare (in
caz dacd prevazut de proiect); 5. Regulator de presiune (in caz ca in constructia regulatorului nu este
prevazut supapa de descarcare — de prevazut pe linia tehnologica si gazoductul supapei s fie conectat
la colector) - FTOCT 11881-76; 6. Robinete pentru prelevarea probelor sau connectarii manometrului
pentru masurarea presiunii de iesire/reglare D15; 7. Vana la iesire; 8. Tub de impuls cu posibilitatea
reglarii parametrilor regulatorului la sine si in conducta de presiune joasi;
* Scara manometrului este selectatai pe baza conditiei ca, la presiunea de functionare, acul
manometrului si fie n a doua treime a scalei. Diametrul nominal al manometrelor instalate la o
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indltime de pana la 2 metri de la nivelul platformei de observare a manometrului trebuie sa fie de cel
putin 100 mm;
* Clasa de precizie a manometrelor instalate trebuie s fie de cel putin 1,5. Manometrul trebuie sa fie

verificat si marcat cu o verificare nu mai devreme de 12 luni. Carcteristice tehnicd trebuie si
corespundd NML 04-02:2022 ”Manometre de toate tipurile, vacuummetre si manovacuummetre.

Cerinte tehnice si metrologice. Procedura de verificare metrologica.”
* scheme tehnologice, ca model se anexeazi, schema finald a dulapului, pentru fiecare model va fi
coordonati cu Beneficiarul la semnarea contractului;
* ingradirea si acoperisul se executd conform documentatiei de proiect si documentelor de
autorizare a constructiei;
e Cerinte fati de teava de otel:
* noi (fara exploatare) si fara elemente reconstituite, si corespunda cerintelor in vigoare ce tine de
exploatarea in domeniul distributiei gazelor naturale;
* corespundere GOST 3262-75, GOST 10704-91, TOCT 10705-80 conform diametrelor indicate,
sau EN - 10219-2 2006;
* verificare cu metode nedistructive a sudurilor, cu garantie la verificari hidraulice;
e Cerinte fata de teava, fitinguri si armaturi de polietileni:
* noi (fard exploatare) si fard elemente reconstituite, si corespunda cerintelor in vigoare ce tine de
exploatarea In domeniul distributiei gazelor naturale;
* corespundere - 'OCT 50838-95;
* calificativul PE si SDR la teava in conformitate cu documentatia de proiect, la fitinguri PE100;
* fabricate conform SM EN 1555-2:2014;
* trebuie sa fie neteda atdt pe interior cat si pe exterior, nu se admit bule de aer, fisuri sau alte
defectiuni vizibile;

e Cerinte fatd de armaturi din otel:

* noi (fard exploatare) si fara elemente reconstituite, sd corespunda cerintelor in vigoare ce tine de
exploatarea In domeniul distributiei gazelor naturale;
* cu respectarea prevederilor documentatiei de proiect;

» La toate bunurile este necesar de prezentat toate certificatele/acte necesare de atestare a calitétii si
conformitatii pentru exploatare pe teritoriul Republicii Moldova, conform Legislatiei in vigoare,
cerintelor documentatiei de executie, si a OSD 1n raza céruia se executa lucrarilor de constructie;

* Necesar de prezentat:

- pentru PRG ~ pasaport;

- pentru regulatorul de presiune — pasaport;

- pentru armaturi si fitinguri de OL — certificate de conformitate / calitate;
- pentru armaturi si fitinguri de PE — certificate de conformitate / calitate;
- pentru teava de OL~ certificate de conformitate / calitate;

- pentru teava de PE~ certificate de conformitate / calitate.

¢ Cerinte fata de lucrari:

- Termenul de executare a lucrérilor: pand la 15 septembrie 2024;

- Termenul de dare in exploatare a obiectului — nu mai tarziu de 30 septembrie 2024;

- Lucrérile vor fi receptionate n baza proceselor verbale / actelor de predare primire si a facturilor
fiscale, conform cerintelor legale si a cerintelor Operatorului Sistemului Distributie (OSD) in raza
cdruia se fac lucrarile;

- Documentatia tehnicid se prezintd conform cerintelor OSD in raza executirii lucrérilor, cu toate
coordonirile necesare;

- Antreprenorul céstigétor se obliga ca, in termen de 5 zile, din momentul semnarii Contractului, toti
specialistii/muncitorii care vor fi implicati la obiectul dat sd treaca instruirea, efectuatd de cétre
Serviciul intern de protectie si prevenire al SRL ”Orhei-gaz”, str. V. Mahu 121, mun. Orhei (conform
Hotarérii de Guvern nr. 95 din 05.02.2009);

- Scoaterea in naturd, daci se solicita, se executi de comun acord cu Benefeciarul;

- Ridicarea de control a lucrarilor executate, daci se solicita, coordonata cu administratia publica locald
se executd de cétre Antreprenor si din contul antreprenorului;

- Garantia lucrdrilor executate (per obiect) trebuie sa fie nu mai putin de 24 luni de la data semndrii
actelor de dare 1n exploatare;



- Specificatii tehnice - ofertantul elaboreazi propunerea tehnicd, astfel incat aceasta sa respecte in
totalitate ceringele de calificare, precum si cerintele prevazute in caietul de sarcini, cat si lista cu
cantititile de lucrari;

- Devizele se prezinta pentru fiecare obiect conform metodei de resurse in baza programului WinSmeta

(forma nr. 3, 5 si 7).

5. Cerinte privind calculul costului/pretului:

e Prefurile indicate in documentatia de deviz (Formularele 3, 5 si 7) solicitate se indicd in lei
moldovenesti, cu doud cifre dupi virgula.

» Oferta - ofertantul elaboreaza oferta, astfel incit aceasta si furnizeze toate informatiile solicitate cu
privire la preturi, tarife, precum si la alte conditii financiare si comerciale legate de obiectul
contractului de achizitie sectoriala de lucrari.

6. Cerinte fati de operatorii economici:

e i nu fie in proces de insolvabilitate si incapacitate de plata;

e sdnu se afle in proces de lichidare;

e sd nu fie aplicat sechestru asupra proprietatilor;

¢ sd nu-i fie stopatd activitatea,

e sa-siexecute obligatiile de achitare a impozitelor de toate nivelele in bugetul de Stat si toate obligatiile

financiare fatd de fondurile de stat;

e si dispuna de toate documentele de permisie necesare (licente, acreditari, atestdri, s.a.) pentru
practicarea acestui tip de activitate;

e sadispund de o buna reputatie si 0 experientd de subscriere unor asemenea riscuri;

¢ 53 respecte indatoririle ce-i revin, fiind direct rdspunzitor pentru supravegherea si integritatea
obiectivului, bunurilor si valorilor Incredintate;

e sa garanteze pastrarea secretului profesional privitor la datele legate de activitatea beneficiarului;

7. Documente obligatorii la depunerea ofertei: - sunt descrise In punctul 12 al Anuntului de
participare.

8. Conditii referitoare la contract:
¢ Termenul de semnare a contractului — in termen de 20 zile de la data transmiterii comunicarii privind

rezultatul aplicérii procedurii de atribuire;

e Achitarea: Avans — 0%; Plata va fi efectuatd in marime de 100% timp de 90 zile calendaristice de la data
receptiondrii facturii fiscale de citre Entitatea contractanta;

e Penalitati: In cazul neexecutarii, executarii necorespunzétoare sau tardive a obligatiunilor contractuale,
Executantul: compenseazid Autoritdtii contractante toate prejudiciile cauzate, si achitdi Autoritétii
contractante o penalitate In marime de — 0,1 % din valoarea serviciilor, lucrarilor sau bunurilor nelivrate,
pentru fiecare zi de intarziere.

Presedintele Grupului de lucru Cusnir Iu.

Secretarul Grupului _ Paladi V.
Membrii Grupului />w Bivol S.
‘ " Popa V.

Lesan 1.

Galesco E.



Specificatii de pret:
Obiectul: Gazificarea s. Tareuca r-nul Rezina.
Numérul: ORH-G-20/03-2024;

Acest tabel va fi completat de cdtre ofertant in coloanele 5:

nr Denumirea Unitatea Specificarea tehnica Valoarea
d/(; bunurilor/serviciilor/lucririlor de Cantitatea deplini solicitats, obiectului (lei
solicitate méasuri Standarde de referinta farda TVA)
1 2 3 4 5
Gazoduct subteran de presiune conform caietului
1 | medie din s. Tareuca r-nul km 0,295 | de sarcini (care se
Rezina anexeazd)
. conform caietului
Gazoduct subteran de presiune L
2 | ) km 1,653 | de sarcini (care se
Joasd din s. Tareuca r-nul Rezina «
anexeaza)
PRG cu 2 regulatoare FRG/2MB conform caietului
3 | sau analog "Cranmapt" DN25 buc 1 de sarcini (care se
din s. Tareuca r-nul Rezina anexeazd)
Semnat: Numele, Prenumele:

In calitate de:
Ofertantul:

Presedintele Grupului de lucru
Secretarul Grupului

Membrii Grupului

Adresa:

Cusnir Iu.

Paladi V.

Galesco E.
Balmus O.




Specificatii tehnice:
Obiectul: Gazificarea s. Tareuca r-nul Rezina.

Numirul: ORH-G-20/03-2024;
Acest tabel va fi completat de cdtre ofertant in coloanele 3:

Specificarea
Denumirea Unitatea Specificarea tehnica tehnica deplind
nr. . - . . . =
d/o bunurilor/serviciilor/lucririlor de Cantitatea deplina solicitata, propusa,
solicitate masuri Standarde de referinti Standarde de
referinti
1 2 3 4 5
Gazoduct subteran d , i conform caietului
azoduct subteran de presiune medie e )
1 din s. Tareuca r-nul Rezina km 0,295 de SaICIIEI (Cale s€
anexeaza)
L conform caietului
2 Gazoduct subteran de presiune josa din 1 1.653 de sarcini (ca
s. Tareuca r-nul Rezina Km ’ €s llvl rese
anexeaza)
PRG cu 2 regulatoare FRG/2MB sau conform caietului
3 | analog "Craupapt" DN25 din s. buc 1 de sarcini (care se
Tareuca r-nul Rezina anexeazi)
Semnat: Numele, Prenumele:

In calitate de:
Ofertantul;

Presedintele Grupului de lucru

Secretarul Grupului

Membrii Grupului

Adresa:

Paladi V.
Bivol S.
Popa V.

Lesan L.

/@j /Cusnlr Tu.

alesco E.




Anexa la Documentatia de atribuire

Pentru procedura de achizitie:
Nr. ORH-G-20/03-2024 Gazificarea s. Tarceuca, r-nul Rezina”

CAIET DE SARCINI

Gazificarea s. Tareuca, r-nul Rezina

Denumirea lucrarilor si volumul acestora

Simbol norme .
Noe <i Cod Cantitate conform
crt. 3~ Lucrari si cheltuieli U.M. | datelor din proiect
resurse
] 2 3 4 5
1. Lucrari de constructie. Presiune medie.
! Sapatura mecanica cu excavatorul de 0,40-
0,70 mc, cu motor cu ardere interna si
TsCO3BI | comanda hidraulica, in pamint cu umiditate 100 m3 [,180
naturala, descarcare in depozit teren catg. I1
205226000350 Excavator pe senile cu o cupa cu motor termic, 0,40- h-ut 2419
0,70 me
2 Sapatura manuala de pamint, in taluzuri, la
deblee sapate cu excavator sau screper,
TsA20B | pentru completarea sapaturii la profilul m3 3,540
taluzului, in teren mijlociu
9310060019900 | Muncitor necalificat h-om 7,292
3 Imprastierea cu lopata a pamintului afinat, in
straturi uniforme, de 10-30 cm grosime,
TsDOIB | Printr-o aruncare de pina 1?1 3m dm. gramezi, m3 35,400
inclusiv sfarimarea bulgarilor, pamintul
provenind din teren mijlociu
9310060019900 | Muncitor necalificat h-om 10,974
4 Imprastierea pamintului afinat provenit din
teren categoria I sau II, executata cu
TsDO2A1 | buldozer pe tractor cu senile de 65-80 CP, in 100 m3 0,826
straturi cu grosimea de 15-20 cm
2952260003553 | Buldozer pe senile pina la 65-80 CP h-ut 0,900
5 Compactarea cu maiul mecanic de 150-200
kg a umpluturilor in straturi succesive de 20-
TsDOSB 30 cm grosime, ex'clusw udgrea ﬁeca'rm strat 100 m3 0.826
in parte, umpluturile executindu-se din
pamint coeziv
9310060019900 | Muncitor necalificat h-om 7,285
2052270004021 kM\:)l mecanic de 150-200 kg cu motor termic 6 cp (4 h-ut 7.789
6 Teava din polietilena, pentru conducte de
GD52A distributie, montata in sant, cu diametrul 50 m 295.000
mm
9310060019920 | Muncitor deservire CM h-om 5,310




1 2 3 4 5
7136080025000 [ Montator conducte h-om 10,620
632521671002 | Teava polietilena PE80 SDR11 D - 50mm m 295,885
2710503808003 | Fir trasor m 324,500
6780107361935 | Banda de marcaj m 318,600
3410440005604 | Tractor pe pneuri U 650 de 48 kw (65 cp) h-ut 11,800
2952160007253 | Utilaj pentru intindere teava h-ut 11,800

7 Imbinarea prin sudura de tip electrofuziune
GD54B 1nt1:e tea\fa si ﬁtmg (teu) din polietilena, buc 1,000
tevile avind diametrul de 63*50 mm
7212030022701 | Sudor gaze h-om 1,000
6234500119050 | Teu D-63/50 mm buc 1,000
2940600003015 | Aparat de sudura PE metoda electrofuziune h-ut 0,800
1110320002304 E\:‘;p electrogen mobil motor ardere interna de 20-39 h-ut 0,800
8 Imbinarea prin sudura de tip electrofuziune
intre teava si fiting (mufe, teu, cot) din
GD54A | polietilena, tevile avind diametrul de 32, 40, buc 5,000
50, 63 mm Mufa D-50mm
7212030022701 | Sudor gaze h-om 4,000
60122015454 | Mufa D-50mm buc 5,000
2940600003015 | Aparat de sudura PE metoda electrofuziune h-ut 3,000
3110320002304 E\:;p electrogen mobil motor ardere interna de 20-39 h-ut 3,000
9 Imbinarea prin sudura de tip electrofuziune
intre teava si fiting (mufe, teu, cot) din
GD34A | polietilena, tevile avind diametrul de 32, 40, buc 1,000
50, 63 mm Trecere PE/OL D-50%40 mm
5463811403012 | Trecere PE/OL D-50*40 mm buc 1,000
10 Montarea tubului de protectie, din
polietilena, la traversari de drumuri, tubul
GDS58A | avind diametrul de 90 mm L=9,7 m.1.*1 buc. m 9,700
(PE80 SDR17.6)
9310060019920 | Muncitor deservire CM h-om 6,334
7136080025000 | Montator conducte h-om 6,334
004(2)2;8744 Teava din polietilena PE80 SDR17.6 D-90 mm m 9914
2721204110314 | Ramificatie TIP SA SR 315 mm x 32mm buc 1,652
6312401052324 | Teava PE80 SDR11 32mm x 3mm m 3,207
66137000000 | Cutie fonta pentru gaze naturale cu capac rotund buc 1,555
2010237318750 | Distantier pe conducte buc 9,817
2913204500011 | Protectie capete intre teava si tub protectie buc 3,305
2410520006752 | Automacara 6 - 9,9 TF cu brat cu zabrele h-ut 1,523
11 Flansa din otel pentru Pn 10,16, 25, 40, 64,
GBO5A montata} prin sudura electrica, la conducte de buc 2,000
otel, avind Dn 50 mm
7212030022700 | Sudor h-om 1,000
210020013650 | Flanse din otel d. 50 mm buc 2,000
2873155901000 | Electrozi sud. ol €50.24.13/rg.2.1. d=4,00 mm S 7240 kg 0,680
2411115904512 | Oxigen tehnic gazos S203 1 m3 0,080
2413547308164 | Carbura de calciu tehnica (carbid) S102 kg 0,080
3110320003007 | Grup termic de sudura 23-35 kw h-ut 0,660
12 Conducta de otel, montata in canal, la o
incime de pina la 1 m sau suprateran, la o
TeA0IAT | 24 de pi Sall sup m 1,000

inaltime de pine la 3 m , inclusiv proba de
presiune la rece, proba de etanseitate si
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proba complexa cu fluid in circulatie, avind
diametrul de 40 mm
7136080025000 | Montator conducte h-om 0,130
7214240021800 | Lacatus mecanic h-om 0,260
7212030022700 | Sudor h-om 0,130
633565621274 | Teava otel D-40 mm m 1,000
2273155901001 | Electrozi sud. ol €50.24.13/rg.2.1. d=4,00 mm S 7240 kg 0,010
2411115904512 | Oxigen tehnic gazos S203 1 m3 0,001
1711317306661 | Bumbac de sters kg 0,004
2320146200755 | Petrol distilat tip 0/200 NP-NID 767 I 0,004
2413547308164 | Carbura de calciu tehnica (carbid) S102 kg 0,001
3110320002304 E\;:p electrogen mobil motor ardere interna de 20-39 hut 0.108
13 Cot de otel gata confectionata, montata pe
conducta amplasata in canal, la o adincime
de pina la 1 m sau suprateran, la o inaltime
Tta02A] | depinala3m, 1nclu§1v prqba de presiune la buc 3,000
rece, proba de etanseitate si proba complexa
cu fluid in circulatie, avind diametrul de 40
mm
7214240021800 | Lacatus mecanic h-om 3,210
7212030022700 | Sudor h-om 3,000
2014040402 | Cot otel D-40 mm buc 3,000
2273155901001 | Electrozi sud. ol €50.24.13/rg.2.1. d=4,00 mm S 7240 kg 0,342
2411115904512 | Oxigen tehnic gazos S2031 m3 0,435
1711317306661 | Bumbac de sters kg 0,180
2320146200755 | Petrol distilat tip 0/200 NP-NID 767 I 0,180
2413547308164 | Carbura de calciu tehnica (carbid) S102 kg 0,219
3110320002304 E\isp electrogen mobil motor ardere interna de 20-39 hout 3,132
14 Confectii metalice diverse din profile
laminate, tabla, tabla striata, otel beton, tevi
CLISA | pentru s.ust%nerl sau acoperiri, mglob*ate total ke 31,450
sau partial in beton (Teava profil 40*40
piloni gard L=2.7m * 5 buc)
7214240021810 | Lacatus CM h-om 5,976
9310060019920 | Muncitor deservire CM h-om 0,315
7212030022700 | Sudor h-om 0,315
2734113803207 | Sirma neagra moale d = 2 mm kg 0,315
61200574040 | Teava profill 40*40*2 mm m 13,492
2273155901001 | Electrozi sud. ol €50.24.13/rg.2.1. d=4,00 mm S 7240 kg 0,157
4011106202741 | Energie electrica kw 0,252
I5 Sapatura manuala de pamint in spatii
limitate, avind sub 1,00 m sau peste 1,00 m
latime, executata fara sprijiniri, cu taluz
TsA02B Vertlca'l, la fundatl'l, can.ale,'subsol'url, 3 0.260
drenuri, trepte de infratire, in pamint
necoeziv sau slab coeziv adincime < 0,75 m
teren mijlociu
9310060019900 | Muncitor necalificat h-om 0,309
16 Beton simplu turnat cu mijloace clasice, in
CAO3FO] fundatii, socluri, ziduri de sprijin, pereti sub 3 0.555

cota zero, preparat cu betoniera pe santier,
turnare cu mijloace clasice, beton simplu
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clasa....
7123010010200 | Betonist h-om 1,915
9310060019920 | Muncitor deservire CM h-om 0,222
2663102100000 | Beton m3 0,575
17 Suporti si dispozitive de fixare pentru
sustinerea conductelor, boilere, aparate si
IC42A | recipienti, avind greutatea de pina la 2 kg / kg 10,800
bucata
7136040011749 | Instalator incalzire si gaze h-om 2,484
2710700000000 | Suporti sau dispozitive kg 10,800
18 Imprejmuiri din plasa de sirma cu panouri
de gard din rama de otelrotund fixata pe
CO06B stilpi Fim betqn armat prefabrlcat montati la m 8,000
2 m distanta interax prin burare cu piatra
sparta, cu inaltimea la coama de 2,05 m
7123030012500 | Montator P.B h-om 7,360
9310060019920 | Muncitor deservire CM h-om 1,440
7453665412233 | Panouri din plasa de sirma buc 4,000
2710703700340 | Banda de otel laminat la cald de 25x3 mm kg 3,944
1411122201342 ,I:,E;tra sparta pentru pt.drumuri r.sedimentare 40-63 m 0.575
19 Conductori de legare la pamint: priza de
08-02-472- | pamint, orizontala, din otel fisie, sectiune 100 m 0.130
2 160 mm2
1 Muncitor h-om 2,158
101178619 | Lac de bitum "BT-123" t 0,000
2273155901001 | Electrozi sud. ol ¢50.24.13/rg.2.1. d=4,00 mm S 7240 kg 0,117
2011019373 | Otel fisie necalmat 40x4 mm t 0,017
040502 Instalatii pgl]tru sudare manuala cu arc electric (de h-ut 0,407
curent continuu)
20 08-02-471 - Priza de pamint, verticala, din ote] rotund,
A diametru 16 mm 10 buc 0,300
1 Muncitor h-om 2,487
2121011614 Otel-carb'on calitate normala, marca "BCt3nc5-1", ¢ 0,024
rotund, diametru 16 mm
101178619 | Lac de bitum "BT-123" t 0,001
2273155901001 | Electrozi sud. ol €50.24.13/rg.2.1. d=4,00 mm S 7240 kg 0,234
040502 Instalatii pqntru sudare manuala cu arc electric (de heut 0,762
curent continuu)
21 Grunduirea si vopsirea conductelor si
aparatelor cu miniu de plumb si vopsea
RpGDO7A | galbena de ulei, avind diametrul exterior de m 1,000
pina la 60 mm inclusiv
7136040011749 | Instalator incalzire si gaze h-om 0,100
3241003100034 | Grund, ulei anticoroziv miniu superior kg 0,020
312003103311 | Vopsea galbena V 451 -3 kg 0,025
2320116200573 | Benzina auto tip CO/R 75 I 0,025
22 Grunduirea suporturilor si aparatelor cu
1zJO7B | grund de miniu plumb in 2 straturi m2 2,160
7135010011000 | Galvanizator h-om 0,346
7141020013400 | Vopsitor industrial h-om 0,842
544003100837 | Grund alchidal pe baza de miniu plumb g. 335-4 ntr kg 0,648
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123006200611 | White spirit kg 0,086
1711317306661 | Bumbac de sters kg 0,108
23 Proba de rezistenta si regim, executata cu
aer, cu motocompresor, pentru controlul
GCO3A | etanseitatii imbinarilor si armaturilor, la I km 0,295
conducte de otel cu Dn 50 mm
7231040021600 | Lacatus montator agregate ener h-om 0,047
2912340002500 | Motocompresor mobil de inalt.presiune 8-15 mc¢/min h-ut 0,004
24 Proba preliminara pentru controlul
GCOIA etanseitatu 1mb1nar11‘or, executata cu aer la | km 0,295
Pn 5, la conducte avind Dn 50 mm
7136080025000 | Montator conducte h-om 2,979
7212030022700 | Sudor h-om 0,870
2733103610090 | Tabla groasa 7 x 1250 OL37-In SR EN 10029 kg 0,059
2875277323000 i Garnit. metal. inel. etans.r31 d=123/8 mm pn.140 buc 0,003
2874115823768 | Suruburi cap hexagonal M 33 x 150 buc 0,590
2874115842810 | Piulite hexag. semiprecise M 33 OL 37 S 6218 buc 0,590
2874115883650 | Saiba prec. plata pt. met a M 33 OL 34 S 5200 buc 0,590
2873155901000 | Electrozi sud. ol €50.24.13/rg.2.1. d=4,00 mm S 7240 kg 2,552
2411115904512 | Oxigen tehnic gazos S203 1 m3 0,628
2513206622000 '1?41189’:; marsit, presiune 100 kg/cmp, 500 x 3,0 mm S ke 0,024
)
2413547308164 | Carbura de calciu tehnica (carbid) S102 kg 0,628
1711317309326 | Cirpe de sters kg 0,147
3110320003007 | Grup termic de sudura 23-35 kw h-ut 0,531
2912340002500 | Motocompresor mobil de inalt.presiune 8-15 me¢/min h-ut 0,022
2. Lucrari de montare.
25 Regulator de presiune (de uz casnic),montat
GEeolg | individual, pentru debitul nominal de: -100 buc 1,000
mc/h
7136020011600 | Instalator sanitar h-om 2,910
254003103294 | Vopsea miniu plumb v.351-3 NTR 90 kg 0,162
26 Robinet cu flanse Pn 10-16, avind Dn 50
GBO1A mm buc 1,000
7231040021600 | Lacatus montator agregate ener h-om 0,580
2874115818426 | Surub cu cap hexagonal precis M 16 x 65 gr.5,8 buc 8,000
2874115842764 | Piulite hexagon.semiprecise M 16 gr.5 buc 8,000
2874115883610 | Saiba precis. plata pt. met M 16 OL34 S5200 buc 8,000
2821400430126 | Vopsea minium de plumb v.351-3 ntr 90-80 kg 0,010
2320116200573 | Benzina auto tip CO/R 75 kg 0,020
2320186202000 | Unsori lubrefiante uz general u 75 co 2 S 562 kg 0,030
2513206622000 I3’X19c§1 marsit, presiune 100 kg/cmp, 500 x 3,0 mm S kg 0,080
1711317309326 | Cirpe de sters kg 0,030
27 Robinet cu flanse Pn 10-16, avind Dn 100
GBOIC mm buc 1,000
7231040021600 | Lacatus montator agregate ener h-om 1,710
2874115818452 | Surub cu cap hexagonal precis M 16 x 75 ¢r.5,8 buc 16,000
2874115842764 | Piulite hexagon.semiprecise M 16 gr.5 buc 16,000
2874115883610 | Saiba precis. plata pt. met M 16 OL34 S$5200 buc 16,000
2430126103294 | Vopsea minium de plumb v.351-3 ntr 90-80 kg 0,010
2320116200573 | Benzina auto tip CO/R 75 kg 0,020
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2320186202000 | Unsori lubrefiante uz general u 75 co 2 S 562 g 0,030
2513206622000 L’laca marsit, presiune 100 kg/cmp, 500 x 3,0 mm S Ke 0,180

3498
1711317309326 | Cirpe de sters kg 0,030
28 Post de reglare a presiunei FRG/2MBC 100
12 m3/ora (2reg.) buc 1,000
1420012343 12 Post de reglare a presiunei FRG/2MBC 70 m3/ora buc 1 000
(2reg.) ’
29 Robinet cu flanse Pn 10-16, avind Dn 50
GBO1A mm buc 1,000
231446455655 | Robinet fl. D-50 mm buc 1,000
30 Robinet cu flanse Pn 10-16, avind Dn 100
GBO1C mm buc 1,000
631500579565 | Robinet fl. D-100 mm buc 1,000
4. Conducte si armaturi P.joasa.
31 Sapatura mecanica cu excavatorul de 0,40-
0,70 mc, cu motor cu ardere interna si
TsCO3BI | comanda hidraulica, in pamint cu umiditate 100 m3 6,588
naturala, descarcare in depozit teren catg. 11
2052260003501 Excavator pe senile cu o cupa cu motor termic, 0,40- h-ut 13,505
0,70 mc
32 Sapatura manuala de pamint, in taluzuri, la
deblee sapate cu excavator sau screper,
TsA20B | pentru completarea sapaturii la profilul m3 19,764
taluzului, in teren mijlociu
9310060019900 | Muncitor necalificat h-om 40,714
33 Imprastierea cu lopata a pamintului afinat, in
straturi uniforme, de 10-30 cm grosime,
TsDO1B prmtr-‘o aruncare de pina Ig 3m dm' gramezi, m3 197.640
inclusiv sfarimarea bulgarilor, pamintul
provenind din teren mijlociu
9310060019900 | Muncitor necalificat h-om 61,268
34 Imprastierea pamintului afinat provenit din
teren categoria I sau I, executata cu
TsDOZA1 | buldozer pe tractor cu senile de 65-80 CP, in 100 m3 4,012
straturi cu grosimea de 15-20 ¢cm
2952260003553 | Buldozer pe senile pina la 65-80 CP h-ut 5,027
35 Compactarea cu maiul mecanic de 150-200
kg a umpluturilor in straturi succesive de 20-
TsDOSB ?0 cm grosime, ex.cluslv udgrea i‘leC&}'Ul strat 100 m3 4612
in parte, umpluturile executindu-se din
pamint coeziv
9310060019900 | Muncitor necalificat h-om 40,678
2052270004021 ::/I;)I mecanic de 150-200 kg cu motor termic 6 cp (4 heut 43,491
7% - — \
3 GD52D Teava din polietilena, pentru conducte de 0 81,000

distributie, montata in sant, cu diametrul de
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110 mm
9310060019920 | Muncitor deservire CM h-om 7,695
7136080025000 | Montator conducte h-om 14,823
22216710005 | Teava polietilena PESO SDR17.6 - 110%6.3 m 81,405
2710503808003 | Fir trasor m 89,100
1724107361935 | Banda de marcaj m 87,480
3410520006752 | Automacara 6 - 10 tf h-ut 8,100
37 Teava din polietilena, pentru conducte de
GD52C distributie, montata in sant, cu diametrul de m 155,000
90 mm
9310060019920 | Muncitor deservire CM h-om 9,455
7136080025000 | Montator conducte h-om 18,755
210020013650 | Teava polietilena PE80 SDR11 d.90 mm m 155,775
2710503808003 | Fir trasor m 170,500
1724107361935 | Banda de marcaj m 167,400
3410440005604 [ Tractor pe pneuri U 650 de 48 kw (65 cp) h-ut 6,200
2952160007253 | Utilaj pentru intindere teava h-ut 6,200
38 Teava din polietilena, pentru conducte de
GD52A distributie, montata in sant, cu diametrul de m 130,000
63 mm
9310060019920 | Muncitor deservire CM h-om 2,340
7136080025000 | Montator conducte h-om 4,680
23121671022 1 Teava polietilena PES0 SDR11 D - 63mm m 130,000
2710503808003 | Fir trasor m 143,000
6780107361935 | Banda de marcaj m 140,400
3410440005604 | Tractor pe pneuri U 650 de 48 kw (65 cp) h-ut 5,200
2952160007253 | Utilaj pentru intindere teava h-ut 5,200
39 Teava din polietilena, pentru conducte de
GD52A distributie, montata in sant, cu diametrul de m 180,000
50 mm
9310060019920 | Muncitor deservire CM h-om 3,240
7136080025000 | Montator conducte h-om 6,480
2415001000150 { Teava polietilena PE80 SDR11 D-50 mm m 180,000
2710503808003 | Fir trasor m 198,000
6780107361935 | Banda de marcaj m 194,400
3410440005604 | Tractor pe pneuri U 650 de 48 kw (65 cp) h-ut 7,200
2952160007253 | Utilaj pentru intindere teava h-ut 7,200
40 Teava din polietilena, pentru conducte de
GD52A distributie, montata in sant, cu diametrul de m 594,000
40 mm
9310060019920 | Muncitor deservire CM h-om 10,692
7136080025000 | Montator conducte h-om 21,384
6325216710001 | Teava polietilena PES80 SDR11 D - 40mm m 594,000
2710503808003 | Fir trasor m 653,400
6780107361935 | Banda de marcaj m 641,520
3410440005604 | Tractor pe pneuri U 650 de 48 kw (65 ¢p) h-ut 23,760
2952160007253 | Utilaj pentru intindere teava h-ut 23,760
41 Teava din polietilena, pentru conducte de
GD52A distributie, montata in sant, cu diametrul de m 513,000
32 mm
9310060019920 | Muncitor deservire CM h-om 9,234
7136080025000 | Montator conducte h-om 18,468
214001000132 | Teava polietilena PE80 SDR11 D-32 mm m 513,000
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2710503808003 | Fir trasor m 564,300
6780107361935 | Banda de marcaj m 554,040
3410440005604 | Tractor pe pneuri U 650 de 48 kw (65 cp) h-ut 20,520
2952160007253 | Utilaj pentru intindere teava h-ut 20,520

42 Imbinarea prin sudura de tip electrofuziune
intre teava si fiting (mufe, teu, cot) din
GD54A | polietilena, tevile avind diametrul de 110 buc 1,000
mm Trecere PE/OL D-110/108 mm
71235699894 | Trecere PE/OL D-110/108 mm buc 1,000
43 Imbinarea prin sudura de tip electrofuziune
intre teava si fiting (mufe, teu, cot) din
GD54C | polietilena, tevile avind diametrul de 110 buc 2,000
Cot 90* -110 mm
7212030022701 | Sudor gaze h-om 2,400
2523156711090 | Fiting polietilena , Cot 90* d.-110 mm buc 2,000
2940600003015 | Aparat de sudura PE metoda electrofuziune h-ut 2,160
3110320002304 E\:‘:p electrogen mobil motor ardere interna de 20-39 h-ut 2.160
44 Imbinarea prin sudura de tip electrofuziune
intre teava si fiting (mufe, teu, cot) din
GD54C | polietilena, tevile avind diametrul de 110 buc 1,000
Teu redus 110*¥63 mm
7212030022701 | Sudor gaze h-om 1,200
252315&”“ 10 Fiting polietilena , teu redus d.-110*63 mm buc 1,000
2940600003015 | Aparat de sudura PE metoda electrofuziune h-ut 1,080
" OO N e . . 1 - ’) -
2110320002304 S\::p electrogen mobil motor ardere interna de 20-39 h-ut 1080
45 Imbinarea prin sudura de tip electrofuziune
intre teava si fiting (mufe, teu, cot) din
GD54C | polietilena, tevile avind diametrul de 110 buc 1,000
Teu redus 110*50 mm
7212030022701 | Sudor gaze h-om 1,200
25231567150 | Fiting polietilena , teu redus d.-1 10*50 mm buc 1,000
2940600003015 | Aparat de sudura PE metoda electrofuziune h-ut 1,080
3110320002304 S\i';lp electrogen mobil motor ardere interna de 20-39 h-ut 1,080
46 Imbinarea prin sudura de tip electrofuziune
intre teava si fiting (mufe, teu, cot) din
GD34C | polietilena, tevile avind diametrul de 110 buc 1,000
Teu redus 110*32 mm
7212030022701 | Sudor gaze h-om 1,200
2523153627131 10 Fiting polietilena , teu redus d.-110*32 mm buc 1,000
2940600003015 | Aparat de sudura PE metoda electrofuziune h-ut 1,080
3110320002304 S\f:p electrogen mobil motor ardere interna de 20-39 heut 1,080
47 Imbinarea prin sudura de tip electrofuziune
intre teava si fiting (mufe, teu, cot) din
GD54B | polietilena, tevile avind diametrul de 75, 90 buc 2,000
mm Cot D-90 mm
7212030022701 | Sudor gaze h-om 2,000
9202460093999 | Cot PE 90* d. 90 mm buc 2,000

0
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2940600003015 1 Aparat de sudura PE metoda electrofuziune h-ut 1,600
1110320002304 E\l/‘;lp electrogen mobil motor ardere interna de 20-39 hout 1,600

48 Imbinarea prin sudura de tip electrofuziune
intre teava si fiting (mufe, teu, cot) din
GD54B | polietilena, tevile avind diametrul de 75, 90 buc 1,000
mm Teu D-90*50 mm
7212030022701 | Sudor gaze h-om 1,000
3262468053 125 Teuredusl PE D-90*50 mm buc 1,000
2940600003015 | Aparat de sudura PE metoda electrofuziune h-ut 0,800
3110320002304 l((}\i:p electrogen mobil motor ardere interna de 20-39 h-ut 0,800
49 Imbinarea prin sudura de tip electrofuziune
intre teava si fiting (mufe, teu, cot) din
GD34B | polietilena, tevile avind diametrul de 75, 90 buc 3,000
mm Teu D-90*40 mm
7212030022701 [ Sudor gaze h-om 3,000
5262468033l25 Teuredusl PE D-90%50 mm buc 3,000
2940600003015 | Aparat de sudura PE metoda electrofuziune h-ut 2,400
3110320002304 S\]/'}llp electrogen mobil motor ardere interna de 20-39 h-ut 2,400
50 Imbinarea prin sudura de tip electrofuziune
intre teava si fiting (mufe, teu, cot) din
GD34B | polietilena, tevile avind diametrul de 75, 90 buc 3,000
mm Teu D-90*32 mm
7212030022701 | Sudor gaze h-om 3,000
26246903312 | Teuredus! PE D-90*32 mm buc 3,000
2940600003015 | Aparat de sudura PE metoda electrofuziune h-ut 2,400
3110320002304 E\:;Jp electrogen mobil motor ardere interna de 20-39 h-ut 2.400
51 Imbinarea prin sudura de tip electrofuziune
GD54B mtr.e teaya si ﬁtlIlg (teu) din polietilena, buc 1,000
tevile avind diametrul de 63*40 mm
7212030022701 | Sudor gaze h-om 1,000
6234500119040 | Teu D-63/40 mm buc 1,000
2940600003015 | Aparat de sudura PE metoda electrofuziune h-ut 0,800
3110320002304 S\;‘;p electrogen mobil motor ardere interna de 20-39 heut 0,800
52 Imbinarea prin sudura de tip electrofuziune
GD54B 1nt1:e tea\'/a si ﬁtlng (teu) din polietilena, buc 4,000
tevile avind diametrul de 63*32 mm
7212030022701 | Sudor gaze h-om 4,000
6234500119032 | Teu D-63/32 mm buc 4,000
2940600003015 | Aparat de sudura PE metoda electrofuziune h-ut 3,200
3110320002304 E\:‘;p electrogen mobil motor ardere interna de 20-39 h-ut 3,200
53 Imbinarea prin sudura de tip electrofuziune
GD54A mtr‘e teaya si ﬁtmg (teu) din polietilena, buc 1,000
tevile avind diametrul de 50*40 mm
7212030022701 | Sudor gaze h-om 0,800
6029400505040 | Teu D-50/40 mm buc 1,000
2940600003015 | Aparat de sudura PE metoda electrofuziune h-ut 0,600
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3110320002304 l((}\i:p electrogen mobil motor ardere interna de 20-39 h-ut 0.600
54 Imbinarea prin sudura de tip electrofuziune
GDS4A mtr‘e teava si ﬁtmg (teu) din fohetllena, buc 8,000
tevile avind diametrul de 50*32 mm
7212030022701 | Sudor gaze h-om 6,400
6029400501232 | Teu D-50/32 mm buc 8,000
2940600003015 | Aparat de sudura PE metoda electrofuziune h-ut 4,800
3110320002304 S\:‘:p electrogen mobil motor ardere interna de 20-39 h-ut 4.800
N Imbinarea prin sudura de tip electrofuziune
GDs4A | intre teaya si ﬁtmg (teu) din polietilena, buc 18,000
tevile avind diametrul de 40*32 mm
7212030022701 | Sudor gaze h-om 14,400
5433631443102 | Teu D-40/32 mm buc 18,000
2940600003015 | Aparat de sudura PE metoda electrofuziune h-ut 10,800
1110320002304 S\isp electrogen mobil motor ardere interna de 20-39 hout 10,800
56 Imbinarea prin sudura de tip electrofuziune
intre teava si fiting (mufe, teu, cot) din
GD54C | polietilena, tevile avind diametrul de 110 buc 1,000
Mufa d.-110 mm
7212030022701 | Sudor gaze h-om 1,200
2523156711654 | Fiting polietilena , Mufa d.-110 mm buc 1,000
2940600003015 | Aparat de sudura PE metoda electrofuziune h-ut 1,080
3110320002304 l((}\i';p electrogen mobil motor ardere interna de 20-39 hut 1,080
57 Imbinarea prin sudura de tip electrofuziune
intre teava si fiting (mufe, teu, cot) din
GDs54B polietilena, tevile avind diametrul de 75, 90 buc 2,000
mm Mufa D-90 mm
7212030022701 | Sudor gaze h-om 2,000
64561233 Mufal PE D-90 mm buc 2,000
2940600003015 | Aparat de sudura PE metoda electrofuziune h-ut 1,600
3110320002304 S\:‘;p electrogen mobil motor ardere interna de 20-39 h-ut 1,600
58 Imbinarea prin sudura de tip electrofuziune
intre teava si fiting (mufe, teu, cot) din
GD34B | polietilena, tevile avind diametrul de (mufa) buc 1,000
63 mm
7212030022701 | Sudor gaze h-om 1,000
554240078970 | mufa, d63 buc 1,000
2940600003015 | Aparat de sudura PE metoda electrofuziune h-ut 0,800
3110320002304 E\i':p electrogen mobil motor ardere interna de 20-39 h-ut 0,800
59 Imbinarea prin sudura de tip electrofuziune
GD54A 1nt1:e tea\{a sl ﬁtmg (Mufa) din polietilena, buc 2,000
tevile avind diametrul de 50 mm
7212030022701 | Sudor gaze h-om 1,600
65140050114 | Mufa PE D-50 mm buc 2,000
2940600003015 | Aparat de sudura PE metoda electrofuziune h-ut 1,200
3110320002304 Grup electrogen mobil motor ardere interna de 20-39 hut 1,200
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60 Imbinarea prin sudura de tip electrofuziune
GDs4A | ntre teavasi ﬁtmg (Mufa) din polietilena, buc 3.000
tevile avind diametrul de 40 mm
7212030022701 | Sudor gaze h-om 2,400
5231567138117 | Mufa PE D - 40mm buc 3,000
2940600003015 | Aparat de sudura PE metoda electrofuziune h-ut 1,800
3110320002304 l((]\:llp electrogen mobil motor ardere interna de 20-39 hout 1,800
6l Imbinarea prin sudura de tip electrofuziune
GDs4A | intre teava si ﬁtmg (Mufa) din polietilena, buc 66,000
tevile avind diametrul de 32 mm
7212030022701 | Sudor gaze h-om 52,800
6321540032124 | Mufa PE D-32 mm buc 66,000
2940600003015 | Aparat de sudura PE metoda electrofuziune h-ut 39,600
3110320002304 S\:;p electrogen mobil motor ardere interna de 20-39 heut 39.600
62 Imbinarea prin sudura de tip electrofuziune
intre teava si fiting (mufe, teu, cot) din
GD54B | polietilena, tevile avind diametrul de 75, 90 buc 1,000
mm Reductie D-110*63 mm
7212030022701 | Sudor gaze h-om 1,000
6456311063 | Reductie PE D-110%63 mm buc 1,000
2940600003015 | Aparat de sudura PE metoda electrofuziune h-ut 0,800
3110320002304 E\le electrogen mobil motor ardere interna de 20-39 h-ut 0.800
03 Imbinarea prin sudura de tip electrofuziune
intre teava si fiting (mufe, teu, cot) din
GD54B | polietilena, tevile avind diametrul de 75, 90 buc 1,000
mm Reductie D-90*50 mm
7212030022701 | Sudor gaze h-om 1,000
64563536421 | Reductie PE D-90*50 mm buc 1,000
2940600003015 | Aparat de sudura PE metoda electrofuziune h-ut 0,800
3110320002304 S\rﬁlp electrogen mobil motor ardere interna de 20-39 hout 0.800
64 Imbinarea prin sudura de tip electrofuziune
intre teava si fiting (mufe, teu, cot) din
GD34B | polietilena, tevile avind diametrul de 75, 90 buc 2,000
mm Reductie PE D-63/50 mm
7212030022701 | Sudor gaze h-om 2,000
567]38;2] 1036 | Reductie PE D-63*50 mm buc 2,000
2940600003015 | Aparat de sudura PE metoda electrofuziune h-ut 1,600
3110320002304 E\i;lp electrogen mobil motor ardere interna de 20-39 hout 1,600
65 Imbinarea prin sudura de tip electrofuziune
intre teava si fiting (mufe, teu, cot) din
GD54A | polietilena, tevile avind diametrul de 32, 40, buc 2,000
50, 63 mm Reductie PE D-50/40mm
7212030022701 | Sudor gaze h-om 1,600
7067134169412 | Reductie PE D-50/40mm buc 2,000
2940600003015 | Aparat de sudura PE metoda electrofuziune h-ut 1,200
1110320002304 Grup electrogen mobil motor ardere interna de 20-39 heut 1,200
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66 Imbinarea prin sudura de tip electrofuziune
intre teava si fiting (mufe, teu, cot) din
GD54A | polietilena, tevile avind diametrul de 32, 40, buc 5,000
50, 63 mm Reductie D-40/32mm
7212030022701 | Sudor gaze h-om 4,000
5571381140312 | Reductie PE D-40/32mm buc 5,000
2940600003015 | Aparat de sudura PE metoda electrofuziune h-ut 3,000
3110330002304 g‘;p electrogen mobil motor ardere interna de 20-39 h-ut 3,000
67 Imbinarea prin sudura de tip electrofuziune
intre teava si fiting (Trecere PE/OL) din
GD54A | polietilena, tevile avind diametrul de 32/25 buc 36,000
mm
7231640302154 | Trecere PE/OL D-32/25 mm buc 36,000
68 Tub de protectie din teava de otel, montat in
GAOSA | sant, la. traversari qe drumun., pentru m 1,500
protectia conductei, tubul avind Dn 159 mm
7136080025000 | Montator conducte h-om 2,490
7212030022700 | Sudor h-om 0,630
4716565001591 | Teava din otel D-159 mm m 1,500
2320322600282 | Bitum pentru protectie conducte kg 6,750
131203101001 Grund pentru protectia conductelor metalice CITOM ke 0,180
S 6800
2010102918809 {ili_;lcli %%nneaburlte cl.B tiv. G= 50/50-100/100mm, m3 0,002
2273155901001 | Electrozi sud. ol €50.24.13/rg.2.1. d=4,00 mm S 7240 kg 0,210
2411115904512 | Oxigen tehnic gazos S2031 m3 0,075
2320116200573 | Benzina auto tip CO/R 75 kg 0,225
2320156200900 | Motorina aditivata pct congelare-25 S240 I 2,250
2413547308164 | Carbura de calciu tehnica (carbid) S102 kg 0,075
1711317309326 | Cirpe de sters kg 0,450
3110320003007 | Grup termic de sudura 23-35 kw h-ut 0,435
2952270004029 | Topitor bitum de 500 | h-ut 0,090
69 Tub de protectie din teava de otel, montat in
sant, la traversari de drumuri, pentru
GAO8A | protectia conductei, tubul avind Dn 108 mm. m 36,000
36 buc.
7136080025000 | Montator conducte h-om 59,760
7212030022700 | Sudor h-om 15,120
5563600101021 | Teava din otel D-108 mm m 36,720
2320322600282 | Bitum pentru protectie conducte kg 162,000
131203101001 Grund pentru protectia conductelor metalice CITOM ke 4320
S 6800
2010102918809 l[il%lj: %%nneabunte cl.B tiv. G= 50/50-100/100mm, m 0.036
2273155901001 | Electrozi sud. ol €50.24.13/rg.2.1. d=4,00 mm S 7240 ke 5,040
2411115904512 | Oxigen tehnic gazos S203 1 m3 1,800
2320116200573 | Benzina auto tip CO/R 75 kg 5,400
2320156200900 | Motorina aditivata pct congelare-25 S240 I 54,000
2413547308164 | Carbura de calciu tehnica (carbid) S102 kg 1,800
1711317309326 | Cirpe de sters kg 10,800
3110320003007 | Grup termic de sudura 23-35 kw h-ut 10,440
2952270004029 | Topitor bitum de 500 | h-ut 2,160
70 Conducta de otel, montata in canal, la o
TfAOIBI1 | adincime de pina la 1 m sau suprateran, la o m 1,000

inaltime de pine la 3 m , inclusiv proba de
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presiune la rece, proba de etanseitate si
proba complexa cu fluid in circulatie, avind
diametrul de 76 mm
7136080025000 | Montator conducte h-om 0,190
7214240021800 | Lacatus mecanic h-om 0,310
7212030022700 | Sudor h-om 0,140
6545007000812 | Conducta de ote] D-76 mm m 1,000
2273155901001 | Electrozi sud. ol ¢50.24.13/rg.2.1. d=4,00 mm S 7240 kg 0,016
1711317306661 | Bumbac de sters kg 0,006
2320146200755 | Petrol distilat tip 0/200 NP-NID 767 I 0,006
3110320002304 Svlgp electrogen mobil motor ardere interna de 20-39 hout 0.120
71 Cot de otel gata confectionata, montata pe
conducta amplasata in canal, la o adincime
de pina la 1 m sau suprateran, la o inaltime
TfAa02p] | depinala3 m, 1110111;1\/ prqba de presiune la buc 1,000
rece, proba de etanseitate si proba complexa
cu fluid in circulatie, avind diametrul de 76
mm
7214240021800 | Lacatus mecanic h-om 1,500
7212030022700 | Sudor h-om 1,400
534100;0()00” Cot de otel D-76 mm buc 1,000
2273155901001 | Electrozi sud. ol €50.24.13/rg.2.1. d=4,00 mm S 7240 kg 0,124
1711317306661 | Bumbac de sters kg 0,100
2320146200755 | Petrol distilat tip 0/200 NP-NID 767 I 0,100
1110320002304 E\i;p electrogen mobil motor ardere interna de 20-39 h-ut 1,422
72 Flansa din otel pentru Pn 10,16, 25, 40, 64,
GBosC | montata prin sudura electrica, la conducte de buc 2,000
otel, avind Dn 100 mm
7212030022700 | Sudor h-om 1,960
2875274400200 | Flanse din otel buc 2,000
2873155901000 | Electrozi sud. ol ¢50.24.13/rg.2.1. d=4,00 mm S 7240 kg 1,200
2411115904512 | Oxigen tehnic gazos S2031 m3 0,180
2413547308164 | Carbura de calciu tehnica (carbid) S102 kg 0,180
3110320003007 | Grup termic de sudura 23-35 kw h-ut 1,040
73 Proba de rezistenta si regim, executata cu
aer, cu motocompresor, pentru controlul
GCO3A | etanseitatii imbinarilor si armaturilor, la [ km 1,287
conducte de otel cu Dn 50 mm
7231040021600 | Lacatus montator agregate ener h-om 0,206
2912340002500 | Motocompresor mobil de inalt.presiune 8-15 mc/min h-ut 0,019
74 Proba de rezistenta si regim, executata cu
aer, cu motocompresor, pentru controlul
GCO3B etanseitatii imbinarilor si armaturilor, la [ km 0,366
conducte de otel cu Dn 80 mm
7231040021600 | Lacatus montator agregate ener h-om 0,102
2912340002500 | Motocompresor mobil de inalt.presiune 8-15 me/min h-ut 0,008
75 Proba preliminara pentru controlul
GCola | ctanseitatii 1mb1nar11‘or, executata cu aer la | km 1287
Pn 5, la conducte avind Dn 50 mm
7136080025000 | Montator conducte h-om 12,999
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7212030022700 | Sudor h-om 3,797
2733103610090 | Tabla groasa 7 x 1250 OL37-In SR EN 10029 kg 0,257
2875277323000 | Garnit. metal. inel. etans.r31 d=123/8 mm pn.140 buc 0,013
2874115823768 | Suruburi cap hexagonal M 33 x 150 buc 2,574
2874115842810 | Piulite hexag. semiprecise M 33 OL 37 S 6218 buc 2,574
2874115883650 | Saiba prec. plata pt. met a M 33 OL 34 S 5200 buc 2,574
3433155901000 | Electrozi sud. ol €50.24.13/rg.2.1. d=4,00 mm S 7240 kg 11,133
2411115904512 | Oxigen tehnic gazos S2031 m3 2,741
2513206622000 gj;agc; marsit, presiune 100 kg/cmp, 500 x 3,0 mm S ke 0,103
2413547308164 | Carbura de calciu tehnica (carbid) S102 kg 2,741
1711317309326 | Cirpe de sters kg 0,643
3110320003007 | Grup termic de sudura 23-35 kw h-ut 2,317
2912340002500 | Motocompresor mobil de inalt.presiune 8-15 me/min h-ut 0,097

76 Proba preliminara pentru controlul
GCOIB etanseitatii 1mbmar11.or, executata cu aer la | km 0,366
Pn 5, la conducte avind Dn 80 mm
7136080025000 | Montator conducte h-om 3,894
7212030022700 | Sudor h-om 1,105
2733103610090 | Tabla groasa 7 x 1250 OL37-In SR EN 10029 kg 0,073
2875277323000 | Garnit. metal. inel. etans.r31 d=123/8 mm pn.140 buc 0,004
2874115823768 | Suruburi cap hexagonal M 33 x 150 buc 0,732
2874115842810 | Piulite hexag. semiprecise M 33 OL 37 S 6218 buc 0,732
2874115883650 | Saiba prec. plata pt. meta M 33 OL 34 S 5200 buc 0,732
3433155901000 [ Electrozi sud. ol €50.24.13/rg.2.1. d=4,00 mm S 7240 kg 3,166
2411115904512 | Oxigen tehnic gazos S2031 m3 0,780
2513206622000 I;agc; marsit, presiune 100 kg/cmp, 500 x 3,0 mm S ke 0,062
2413547308164 | Carbura de calciu tehnica (carbid) S102 kg 0,780
1711317309326 | Cirpe de sters ke 0,183
3110320003007 | Grup termic de sudura 23-35 kw h-ut 0,758
2912340002500 | Motocompresor mobil de inalt.presiune 8-15 mc/min h-ut 0,048
5. Montarea lazilor la consumatori_(36)
77 Conducta de otel, montata in canal, la o
adincime de pina la 1 m sau suprateran, la o
inaltime de pine la 3 m , inclusiv proba de
TFAOTAL | presiune la rece, proba de etanseitate si m 72,000
proba complexa cu fluid in circulatie, avind
diametrul de 20 mm
7136080025000 | Montator conducte h-om 9,360
7214240021800 | Lacatus mecanic h-om 18,720
7212030022700 | Sudor h-om 9,360
62145301224 | Conducta de otel D-20 mm m 72,000
2273155901001 | Electrozi sud. ol €50.24.13/rg.2.1. d=4,00 mm S 7240 kg 0,720
1711317306661 | Bumbac de sters kg 0,288
2320146200755 | Petrol distilat tip 0/200 NP-NID 767 I 0,288
3110320002304 kG\:;lp electrogen mobil motor ardere interna de 20-39 h-ut 7.776
78 Cot de otel gata confectionata, montata pe
conducta amplasata in canal, la o adincime
de pina la 1 m sau suprateran, la o inaltime
TiA02A1 | d¢ pinala 3 m, inclusiv proba de presiune la buc 118,000

rece, proba de etanseitate si proba complexa
cu fluid in circulatie, avind diametrul de 20
mm
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7214240021800 | Lacatus mecanic h-om 126,260
7212030022700 | Sudor h-om 118,000
1245556588522 | Cot otel d=20 mm buc 118,000
2273155901001 | Electrozi sud. ol €50.24.13/rg.2.1. d=4,00 mm S 7240 kg 13,452
1711317306661 | Bumbac de sters kg 7,080
2320146200755 | Petrol distilat tip 0/200 NP-NID 767 I 7,080
3110320002304 S\r:p electrogen mobil motor ardere interna de 20-39 heut 123,192

79 Vopsitorea gazoductului,executate cu
CN2TA | vopsele pe baza de ulei in 2 straturi m2 5,652
7141020013300 | Zugrav vopsitor h-om 6,330
322203030001 | Vopsea pe baza de ulei kg 0,678
2132126108945 | Ulei de in sicativat kg 0,565
2320116200573 | Benzina auto tip CO/R 75 I 0,085
2681126001472 | Hirtie slefuita uscata 23x30 gr 6 buc 0,565
1711317306661 | Bumbac de sters kg 0,283
1240226101328 | Chit de cutit pe baza de ulei C 101-2 kg 0,170
80 Grunduirea conductelor si aparatelor cu
1zJ07B grund de miniu plumb in 2 straturi m?2 15,552
7135010011000 | Galvanizator h-om 2,488
7141020013400 | Vopsitor industrial h-om 6,065
544003100837 (1}7182d alchidal pe baza de miniu plumb g. 335-4 ntr kg 4,666
123006200611 | White spirit kg 0,622
1711317306661 | Bumbac de sters kg 0,778
81 Robinet de inchidere cu cep (cana) si mufe
sau robinet cu cep cu mufe cu corp infundat
ID10B cu mufe, pentru instalatii de gaze, avind buc 36,000
diametrul nominal de 3/4"
7136040011749 | Instalator incalzire si gaze h-om 23,760
6132464233 | Robinet de inchidere d20 (cana) buc 36,000
1714227322940 | Cinepa fuior kg 0,720
2430126100323 | Solutie de etansare kg 1,440
82 Confectii metalice diverse din profile
laminate, tabla, tabla striata, otel beton, tevi
CLISA | pentru s.ust%nerl sau acoperiri, mglob*ate total ke 226,476
sau partial in beton (Teava profil 40*40mm,
36 buc L=2,7m)
7212030022700 | Sudor h-om 2,265
2734113803207 | Sirma neagra moale d =2 mm kg 2,265
664416309886 | Teava profil 40*40*2 m 97,200
2873155901200 | Electrozi pentru sudura kg 1,132
4011106202741 | Energie electrica kw 1,812
83 Sapatura manuala de pamint in spatii
limitate, avind sub 1,00 m sau peste 1,00 m
latime, executata fara sprijiniri, cu taluz
TSA02B vertlca‘l, la fundatl}, can'ale,.subsol.url, m3 1,125
drenuri, trepte de infratire, in pamint
necoeziv sau slab coeziv adincime < 0,75 m
teren mijlociu
9310060019900 | Muncitor necalificat h-om 1,339
24 _ _ — = T
CAOIA Beton turnat in fundatii, socluri, ziduri de 3 125

sprijin, pereti sub cota zero, preparat cu
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centrala de betoane si turnarea cu mijloace
clasice beton simplu clasa C 5/4 (Bc 5/B 75)
7123010010200 | Betonist h-om 3,994
9310060019920 | Muncitor deservire CM h-om 0,450
2663102100001 | Beton clasa...(pt.informatie) m3 1,170
85 Ridicare de control a lucririlor executate m.1. 1948




